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FRUHER GAB ES DIE DAUMENNAGELPROBE.
HEUTE GIBT ES MARSURF

[ ) Aktuellste informationen zu MARSURF-
Produkten finden Sie auf unserer Website:

www.mahr.de, WebCode 20554

> | Uberall dort, wo Oberflachenstrukturen Einfluss auf die Funktion, die Bearbeitung oder das Aussehen von Bauteilen
oder Erzeugnissen nehmen, ist eine sorgféltige Prifung von groBer Bedeutung. Aber wie lassen sich Oberflachen priifen?
Anfang des 20. Jahrhunderts waren die Fachleutenoch auf ihr Sehvermoégen und ihren Tastsinn-angewiesen. Ein gedb-
tes Auge erkennt Merkmale im pm-Bereich, und auch die oft beldchelte Fingernagelprobe lieferte durchaus verlassliche
Ergebnisse. Heute allerdings, im Zeitalter des Teiletausches, der Passungen und der Internationalisierung, reichen solch
subjektive Prifungen nicht mehr aus. Heute liefern computergestitzte Messinstrumente objektive Daten. Mess- und
Auswertungskomfort sind enorm gestiegen. Bei dieser Entwicklung hat Mahr seit Jahrzehnten weltweit das Tempo vor-
gegeben. Zahlreiche Innovationen und patentierte Lésungen im Bereich der Rautiefenmesstechnik sind dafir der beste
Beweis. Das Zusammenspiel von Tastelement, Antrieb und Messaufbau hat wesentlichen Einfluss auf die messtechnische
Qualitat bei Oberflachenmessaufgaben. Hier liegt das Kern-Know-How von Mahr. Die mittlerweile weltweit verbreitete
Tastschnittmethode haben wir zur Perfektion gebracht. Doch auch den neuesten Forderungen nach berthrungsfreiem
Messen, zum Beispiel aufgrund extrem weicher Materialien oder der Notwendigkeit ultrakurzer Messzeiten, kénnen wir ent-
sprechen: Dank verschiedener optischer Sensoren deckt MarSurf auch diesen Bedarf ab. Top-Qualitat, hochste Kompetenz
und perfektes Know-how — all das bietet MarSurf-Oberflachenmesstechnik von Mahr. | <
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MarSurf. PC-basierte stationare Oberflachenmessplatze
VIELSEITIG UND LEISTUNGSSTARK IN MESSRAUM, LABOR UND FERTIGUNG

> | Oberflachenmessgerate werden in der Regel in 3 Gruppen eingeteilt, die sich im Wesentlichen nach Leistungsumfang, GréBe

( Mobilitat), Robustheit, Tastprinzip und Genauigkeit unterscheiden. Dieses sind: ,Mobile” Gerate, ,Werkstattgerate” und ,Hoch-
leistungsgerate” fur umfangreiche anspruchsvolle Messaufgaben. Das in dieser Broschiire vorgestellte System MarSurf XR 20
gehort zu der Gruppe der Hochleistungsgerate in der Oberflachenmesstechnik. Die jahrzehntelange Erfahrung von Mahr als
Marktfihrer der Oberflachen- Technologie hat diesen ausgereiften hochgenauen Messplatz ermdglicht. Das PC-basierende Mess-
und Auswertesystem mit der seit vielen Jahren herausragenden, geratetbergreifenden Mess- und Auswerte Software ,MarWin”
ermdglicht die Erfillung der vielfaltigsten, umfangreichen Messaufgaben und garantiert fir Ihre Qualitatsablaufe die Sicherheit mit
Mahr Technologie. | <
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Beschreibung

Mit dem MarSurf XR 20 erhalten Sie die Einstiegsvoraus-
setzung in die Spitzenklasse der Oberflachenmesstechnik von
Mahr. Das PC-basierte Gerat liefert sowohl im Messraum als
auch in der Fertigung alle gebrduchlichen KenngréBen und
Profile der internationalen Standards.

Klare, Ubersichtlich angeordnete Symbole und komfor-
table Bedienhilfen vereinfachen den Umgang mit diesem
leistungsstarken Produkt. Jahrzehntelange Erfahrung in der
Oberflachenmesstechnik und aktuelle, zukunftsweisende
Technologie sind in dem MarSurf XR 20 vereint.

Die gerateUbergreifende Mess- und Auswertesoftware
~MarWin” ermdglicht die Erfullung der vielfaltigsten,
umfangreichen Messaufgaben und garantiert Ihnen auch die
Erweiterung und Flexibilitat bei kinftigen Anforderungen.

Wesentliche Schwerpunkte sind

* Auswertung aller gebrauchlichen internationalen Normen
* Vielseitige Auswertemethoden

* Flexibilitat bei spezifischen, neuen oder kundenbezogenen
KenngréBen oder Filtern

* GroBe Speicherkapazitat, Datenexport und -Import
* Umfangreiche Dokumentationsmdglichkeiten

* Hohes Auflésungsvermdgen garantiert auch die verlassliche
Messung und Auswertung feinster Oberflachenstrukturen
im Sub pm Bereich

* Anschluss-und Ansteuerbarkeit verschiedener hochwertiger
Vorschubeinheiten geeignet fur Frei- und Kufenabtastung

* Einsatzmdglichkeit und Adaption bei automatisierten und
teilautomatisierten Abldufen

* Anschluss des Tastsystems MFW 250 B mit magnetischer
Halterung




Merkmale

Die Software zur Rauheitsmessung zeichnet sich aus durch:

« Uber 80 Kennwerte fiir R-, P-, W-Profil gemaB aktueller
Normung ISO/JIS/ASME oder MOTIF (ISO 12085) anwahlbar

* Bandpassfilter Ls gemaB aktueller Norm, Ls kann auch
ausgeschaltet bzw. frei variiert werden

* Toleranzliberwachung und Statistik fur alle EinzelkenngréBen
* Umfangreiche Protokollierung

* Messprogramme kénnen schnell im Teach-in-Verfahren erstellt
werden

» Automatikfunktion zur normgerechten Wahl von Cutoff und
Taststrecke

e Unterstlitzung verschiedener Kalibriermethoden (statisch und
dynamisch) mit Vorgabe des Parameters Ra oder Rz
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e Wartungs- und Kalibrierintervalle einstellbar

e Fur den individuellen Anwendungsfall sind viele
Messplatzkonfigurationen moglich

* Flexibilitat des Systems durch verschiedene Optionen

¢ \erschiedene Benutzerebenen schiitzen vor Fehlbedienung
des Gerates und stellen sicher, dass keine unbefugten Nutzer
das Gerat verwenden koénnen

e Mehrfachmessung ermdglicht die Dokumentation von ver-
schiedenen Messungen an einem Teil bzw. mehreren Teilen
auf einem Ausdruck

Die hier beschriebene Auswertesoftware wird in verschiedenen
Messplatzen verwendet, die auf den folgenden Seiten beschrie-
ben werden.
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Rauheits- und Welligkeitsmessung an kleinen und mittelgroBen Werkstiicken

wiMariin
Harsaf 120

Beschreibung

Dieser Messplatz ermdglicht lhnen dank seiner kompakten
Bauweise das einfache und genaue Messen an Ihren kleinen
und mittelgroBen Werksttcken.

Die Eigenschaften der Auswertesoftware/Auswertemaoglich-
keiten MarSurf XR 20 finden Sie auf den Seiten 15 und 16
beschrieben.

Messplatzkomponenten
Messplatz MarSurf XR 20 mit GD 25 und ST-G bestehend aus:

MarSurf XR 20 Best.-Nr. 6268352
inklusive Midrange Standard Steuerung, XR 20 Software,
MarSurf License Key

Best.-Nr. 9xxxxxx
Best.-Nr. 3027221
Best.-Nr. 7037687
Best.-Nr. 6721006
Best.-Nr. 6111406
Best.-Nr. 6710807
Best.-Nr. 6851325
Best.-Nr. 6710529

MarWin PC*

Monitor TFT 24"

Midrange Adapter fiir ST F/G
Vorschubgerat GD 25
Tastsystem MFW 250 B Set
Messstander ST-G

Aufnahme GD 25 fiir ST-G
XY-Tisch CT 120

Optional:

Parallelschraubstock PPS Best.-Nr. 6710604

Vorschubgerat GD 25 (siehe Seite 23)

Das Vorschubgerat GD 25 mit eingebauter Bezugsebene fur
prazise Messungen bis 25,4 mm (1 inch)

Rz-Restwerte < 30 nm bei Tastgeschwindigkeit 0,1 mm/s
Waagerecht, senkrecht und Uberkopf verwendbar

Freitastsystem MFW 250 B Set (siche Seite 26-28)

Messbereich £ 250 pym (bei doppelter Tastarmlange

+ 500 um)

Geringe Tastkraft von ca. 0,7 mN

Hohe Tasterlinearitat < 1 %

Lieferung mit 3 auswechselbaren Standardtastarmen
(Tastspitzengeometrie 2 um/90°)

Kostensparendes, modulares Tastsystem fur auswechselbare
Tastarme mit magnetischer Halterung

Messstander (siehe Seite 30)

Hartgesteinplatte 500 mm x 300 mm (L x B) mit mittiger
10-mm-T-Nut

Messsaule mit manuellem Hoéheneinstellbereich von 300 mm
far das Vorschubgerat

*Position landerabhangig
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Der PC-basierte Basis-Oberflachenmessplatz

Das Vorschubgerat GD 25 mit eingebauter Bezugsebene fiir
prazise Messungen bis 25,4 mm (1 inch)

Rz-Restwerte < 30 nm bei Tastgeschwindigkeit 0,1 mm/s
Waagerecht, senkrecht und tberkopf verwendbar

Beschreibung Messplatzkomponenten

In Kombination mit dem Vorschubgerat GD 25 und dem MarSurf XR 20 Best.-Nr. 6268352

Messstander ST 500 ergibt sich ein stationarer Oberflachen- inklusive Midrange Standard Steuerung, XR 20 Software,

messplatz mit dem Messlangen bis 25,4 mm (1) messbar MarSurf License Key

sind. Diese preisgunstige Lésung ermdglicht alle hochwerti-

gen Messaufgaben bis zu 25,4 mm Messlange. MarWin PC* Best.-Nr. 9xxxxxx
Monitor TFT 24" Best.-Nr. 3027221

Fur kunftige Anforderungen aus dem Konturbereich besteht Handbedienfeld MCP 23 Best.-Nr. 7035195

weiterhin die Mdglichkeit der Erweiterung zu einem Kombi- Vorschubgerat GD 25 Best.-Nr. 6721006

messplatz. Hierzu ist eine Kombiaufnahme, das Konturen- Tastsystem MFW 250 B Set Best.-Nr. 6111406

Vorschubgerat PCV oder CD 120 sowie die SW Erweiterung Messstander ST-500 Best.-Nr. 6710250

XC 20 erforderlich. Details hierzu siehe Seite 20. Aufnahme GD 25 Best.-Nr. 6851363
XY-Tisch CT 120 Best.-Nr. 6710529

S : ; Optional:
vorSChUbgerat £ 225 e s 22) Parallelschraubstock PPS Best.-Nr. 6710604

GD 25 - Rohraufnahme fiir ST 500 Best.-Nr. 6851364

Freitastsystem MFW 250 B Set (siche Seite 26-28) Messstander ST 500 (siehe Seite 31)

Daten siehe Nebenseite Hartgesteinplatte 700 mm x 550 mm (L x B) mit mittiger
10-mm-T-Nut
Messsaule mit elektrisch verstellbarem Hoheneinstellbereich
von 500 mm fur das Vorschubgerat

*Position landerabhangig
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Rauheits- und Welligkeitsmessung an groBBen, komplexen Werkstiicken

Vorschubgerat GD 120 (siehe Seite 24-25)

Das Vorschubgerat GD 120 mit eingebauter Bezugsebene fiir
prazise Messungen bis 120 mm

Rz-Restwerte < 30 nm bei Tastgeschwindigkeit von 0,1 mm/s
Minimale Fiihrungsabweichung der X-Achse

< 0,3 um/120 mm

Freitastsystem MFW 250 B Set (siehe Seite 26 ff)

Messbereich + 250 pm (bei doppelter Tastarmléange + 500 um)
Geringe Tastkraft von ca. 0,7 mN

Hohe Tasterlinearitat < 1 %

Lieferung mit 3 auswechselbaren Standardtastarmen
(Tastspitzengeometrie 2 pm/90°)

Kostensparendes, modulares Tastsystem fr auswechselbare
Tastarme mit magnetischer Halterung

Beschreibung Messstander ST 500 (siehe Seite 31)
Der Messplatz MarSurf XR 20 in Kombination mit dem Hartgesteinplatte 700 mm x 550 mm (L x B) mit drei 10 mm
Vorschubgerdt GD 120 eignet sich besonders gut fur breiten T-Nuten
Messaufgaben von Rauheits-, und Welligkeitsmessungen Messsaule mit elektrisch verstellbarem Hoheneinstellbereich
hochster Prazision. von 500 mm fur das Vorschubgeréat
Einfach zu wechselnde Aufnahmen
Es kdnnen Messstrecken bis 120 mm gemessen werden. Der Messstander enthalt eine manuelle mechanische
Durch die Verwendung von umfangreichem Zubehor sind Winkelverstellung fir das Vorschubgerat

vielseitige Messaufgaben |6sbar. Z.B. ist mit dem Quer-
adapter das Messen an Kurbelwellen und Nockenwellen

maoglich.

Messplatzkomponenten Optionen

MarSurf XR 20 Best.-Nr. 6268352 Eine Vielzahl von Softwareoptionen geben Ihnen die

inklusive Midrange Standard Steuerung, XR 20 Software, Erweiterungsmaoglichkeiten und die Flexibilitat, passend fur

MarSurf License Key Ihre Messaufgaben.

MarWin PC* Best.-Nr. 9xXxxxxx z.B. Option QS STAT Best.-Nr. 6292268

Monitor TFT 24" Best.-Nr. 3027221 Option QS STAT plus Best.-Nr. 6292271

Handbedienfeld MCP 21 Best.-Nr. 7033935

Vorschubgerat GD 120 Best.-Nr. 6721018 Mit dieser Software Erweiterung ist der Datentransfer und

Tastsystem MFW 250 B Set Best.-Nr. 6111406 die Klassifizierung gem. Vorgabe QS STAT méglich.

Messstander ST-500 Best.-Nr. 6710250

Aufnahme GD 120 Best.-Nr. 6851361 Der gesamte Umfang aller XR 20 betreffenden Optionen ist

XY-Tisch CT 300 Best.-Nr. 6710549 auf den Seiten 16-18 beschrieben.

Optional: Weiteres Zubehor:

Parallelschraubstock PPS Best.-Nr. 6710604 Geometrienormal PGN 3 Best.-Nr. 6820601
Mahr Kalibrierschein fiir PGN Best.-Nr. 9027715
DAkkS /DKD Kalibrierschein Best.-Nr. 6980102

*Position landerabhangig



Der Messplatz MarSurf XR 20 CNC

*Position landerabhangig

Beschreibung

Der Messplatz MarSurf XR 20 CNC unterscheidet sich im
Wesentlichen durch die Steuereinheit Midrange CNC gegen-
uber der Standard Midrange Steuerung. (Siehe Ubersicht S. 14).

Damit ist es moglich, z.B. den CNC Messstander zu betreiben
und bei Bedarf zusatzliche Positionierachsen anzusteuern.

Im nebenstehenden Beispiel wird XR 20 CNC in Verbindung
mit dem Vorschubgerdt GD 25 dargestellt. Das automatische
Positionieren und Messen in den 4 Zylinderbohrungen ist
maoglich.

Fur die CNC modular Messplatze ist das Mar Surf XR 20 CNC

mit Anschluss des Vorschubgerates GD 120 eine wichtige
Voraussetzung (Siehe CNC modular S. 13).

Lieferumfang

Der Lieferumfang ist abhdngig von der jeweiligen
Konfiguration.

Die Lésung fir die schnelle und unkomplizierte Messung in Zylinderbohrungen

Beschreibung

MarSurf XR 20 mit PMB-S ist die Losung fur die schnelle
und unkomplizierte Messung in Zylinderbohrungen von

75 mm bis 100 mm (optional sind auch gréBere Bohrungen
maoglich).

Das System fixiert sich in der Bohrung und unterstitzt
Messungen bis zu einer Tiefe von 200 mm.

Messplatzkomponenten

MarSurf XR 20 Best.-Nr. 6268352
inklusive Midrange Standard Steuerung, XR 20 Software,
MarSurf License Key

MarWin PC* Best.-Nr. 90xxxxx
Monitor TFT 24" Best.-Nr. 3027221
Midrange Adapter fiir ST F/G Best.-Nr. 7037687
PMB- S inkl ZUbehor Best.-Nr. 6780001
Kalibrier-und Ablagestation Best.-Nr. 6780030

HH\HH‘H\HHH‘HHHH\‘HHHH\‘ +
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Aufriistung auf einen leistungsstarken Topografiemessplatz
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Beschreibung Technische Daten CT 200 MOT

Fr manche Anwendungen ist der einzelne Tastschnitt der Technische Daten CT 200 MOT wie auf Seite 30 beschrieben,
Oberflachengestalt allein nicht ausreichend. Die flachenhaf- jedoch mit motorischer Y-Verstellung.

te, topografische Darstellung und Auswertung bietet die

Moglichkeit, umfassendere Profilinformationen zu erhalten. StellweginY 17,5 mm

Auflésung 0,375 pm

Bei Bestellung oder Nachristung lasst sich der MarSurf
XR 20 Messplatz preisglnstig und einfach zu einem
Topografiemessplatz erweitern.

Gegenuber dem Standardumfang ist lediglich ein Wechsel
des XY-Kreuztisches sowie die Erweiterung mit der Topo-
grafie-Software XT 20 bzw. XT 20 MfM oder MfM plus
notwendig. Der XY-Tisch CT 300 wird durch den XY-Tisch
CT 200 MOT ersetzt.

Datei Boarbakter Arich Bemwct frgshes Ercteleges T

X

By sl El 28] s x]
Messplatzkomponenten #isncio [emms| =ppuione ot exan| s i)

sl 2 it pemessn i |
Umfang wie auf den Seiten 9 und 10 beschrieben, zusatzlich: E kel
Erweiterung zum Topografiemessplatz =] =

tj w00
Software MarSurf XT 20 mit MfM Best.-Nr. 6299171 = "
Software MarSurf XT 20 mit MfM plus Best.-Nr. 6299172 1=
XY-Tisch CT 200 MOT komplett Best.-Nr. 6710548 -




MarSurf. Oberflachenmesstechnik | <«

Beschreibung

Wie bereits bei dem Messplatz XR 20 CNC Seite 11 erwahnt,

kann in Verbindung mit der Vorschubeinheit GD 120, dem
Messstander ST 500 CNC bzw. ST 750 CNC der Messplatz

mit zusatzlichen Positionierachsen und einer Messkabine aus-

gestattet werden.

Bereits mit der XR 20 CNC Software und ggfls. Verwendung
einiger Optionen, wie z.B. ,Teach in” oder ,Topografie”
kénnen automatische Messablaufe, wie sie gerade bei
Serienmessungen erforderlich sind, ermoglicht werden.

Beispielhaft sind so genannte Palettenmessungen oder
Teilevermessung auf einem Rundtisch.

Mehr Informationen und Details erfahren Sie in der Broschtire MarSurf CNC modular: WebCode 20569.

13
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Messstander
ST 500
MarSurf XR 20 OO /e
* (ST-G)
e Steuerung Midrange Standard
* XR 20 Software l— .
, Vorschubgerate
e MarSurf License Key
*GD 25
PC «GD 120
mit Betriebssystem
Windows .
Handbedienfeld
MarSurf XR 20 CNC * MCP23
e Steuerung Midrange CNC | VMR
¢ XR 20 CNC Software
e MarSurf License Key | Messstinder CNC
* ST 500 CNC

* ST 750 CNC
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MarWin- basierende Software — Vorteile flir den Anwender

Beschreibung

Neben den hochgenauen mechanischen und elektr. = (VNN EEE RN R[OOI O o
Komponenten des XR 20 Messplatzes wird die Software in '
zunehmendem MaBe ein immer wichtig werdender Faktor. Bl MarWin

Heute gibt es Anforderungen, die im Rahmen der sich
immer schneller weiterentwickelnden Technologie, eine
groBe Flexibilitat, sowie auch einen groBen Leistungsumfang
bei gleichfalls leichter Bedienbarkeit voraussetzen.
Unterschiedlich wahlbare Benutzerrechte geben ein hohes
MaB an Sicherheit.

MarSurf XR 20

Die MarWin Plattform bietet Ihnen eine hervorragende
Basis, um mit weitgehend allen Mahrprodukten aus dem
Systembereich zu arbeiten.

Durch regelmaBige Upgrades kénnen Sie Ihre Software
auf den immer aktuellen Stand halten. Eine Vielzahl von
Softwareoptionen ermdglichen den Zugang zu Neuheiten
sowie speziellen Auswerte- und Messmethoden.

rn
el Mahr Gma- a0eT TEt EXRELTLY

Einfache Bedienbarkeit wird u. A. auch durch eine logisch, Steverung |Hauptochsen| T | Tischachsen| Hilfachsen|
verstandlich aufgebaute Bedieneroberflache ermdglicht. L = ""“?“’"‘ o o i
Ein wesentlicher Faktor ist die Art der Bedienerfiihrung, die B S | __| o I
moglichst selbsterkldrend verstandlich ist. Mit der MarWin w ¥ T | ] © ==
Software wird der Bediener Uber Symbole wie auch leicht | 3| ®
verstandliche Grafiken gefuhrt, wie es im nebenstehenden b lelTTR 4|—‘
Messplatzbild dargestellt wird. o — Kooy
. 50 mm bis 50 mm s |
Wesentliche Informationen Uber die Messplatzkomponenten — — m— — J
und die Taster-Kalibrierung und -Position sind enthalten. — mlels][2]&] 2
[ismem = = | = -
Ergebnisse, Profile, weltweit standardisierte Kenngréen und B st x5 0 ¢ %
Kennkurven sind durch einen "Klick" aktivierbar und lassen 8 | — | P | e | = | @ | = | ( | 2 % |
sich im Protokoll ausgeben. Die entsprechenden Eingaben e e e ey e e
kénnen ber die Registerkarten Kennwerte, Auswertung, ! A | oy
Protokoll, Protokollvorschau, Export direkt ausgewahlt !g‘;;:;:‘: omos o °
. . . - H iy
werden und bieten dem Anwender eine schnelle und einfa- .g;.":mn ORa oR QRN (100,50)
¥ Ghovit
che Bedienmoglichkeit. san ar @R DRM (200,50
= 0 B05as OFr OR3:L ORM{-300.50)
:gmmn:m’&[ ORzL ORSm O e (1000, 500
- O 150 135053 O Fmax orRsS O Rde (200,50)
oo O Reimax ORs DR (200.50)
W Rewstk ORz ORKu OR@(-100.50)
ORt O Rdg OF ip(-200, 5.0}
OFp O R Hec (0.50) DR (-300,50)
O Rp(ASWE) DR Pe{050,.050) O R Hp (100,50
0O Rpm DRML(-100,50) O R Hp (200,50)
OFRpL D RdeL (100, 50) O R Hp (30.0,50)
< |« | s | s | e | Kees |
TBwimet 1 Beruior Cmaut
e mn—«n—u{ Frcs | e | v ‘ e | |
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Beschreibung
[rem— . Zur einfachen und schnellen Bedienbarkeit tragt auch
o il A = der Messassistent bei. Durch ihn wird der Bediener mit
[— ' =il Texthinweisen gefihrt, um z.B. Positionierungen vor oder
i, . nach der Messung, Messstrecken oder weitere Parameter
. = einzustellen. Durch verschiedene Level des Messassistenten
e :_I kénnen auch unterschiedliche Nutzer mit differierenden
i - Bedienerleveln arbeiten. Das bedeutet z.B , begrenzte
Prowane ] Flexibilitat und Eingriffmoglichkeit” fur die eine Gruppe,
sowie aber auch umfangreiche Mdglichkeiten der Einstell-
. und Programmierbarkeit fur die andere Gruppe. Z.B sind
= _. hier Funktionen wie Mehrfachmessung méglich.
z | | |
N = o5 &« : | -] | # | = T * | .
o e = e e Beschrelbung
= B [ r % Die nebenstehende Bildschirmansicht Zeigt die Funktion
* T S b M | f—* e i (R | . Virtuelles Lineal”, das bereits im Standardumfang der XR 20
i oo =l - Software enthalten ist. Diese Funktion dient zum inter-
= Zoom: PRILC 55 008 mral B s 1 aktiven Festlegen von Abstanden in X und Z Richtung an
e gx:: 1000 -. 3000 g Profilelementen. Fur analytische Oberflachenbewertungen
Tax 44T5Em 5000 | B s N ist diese Funktion hilfreich bzw. erforderlich. Diese Methode
Rt 4475m 0000 ___ I 7.000 w2 dient zum schnellen und einfachen Ermitteln der Hoéhen und
Rp 1.023 ym 0.000 0.000 ve \ N
i Tamn T 1 T 55 el Breiten von markanten Oberflachenelementen.
 Kemrauheitskennwerte - Rauhaitl: Zoom: P RILC SO 13565 0.08 man: [ [ po
Rpk (61) 0.422 ym o000 | _ | oono
M1 (8]} 9.99% 0.00 000 . Tolsranziberschredung
2 | | | | |
Beschreibung Optionen
Softwareoptionen eréffnen Ihnen eine Vielzahl von zusatz- Option Teach in 6299181
licher Leistungserweiterung gemaB Ihrer individuellen Option Profilbearbeitung 6292269
Anspruche. Mit dieser Moglichkeit ist Ihre Oberflachenmess- Option Dominante Welligkeit 6292203
technik immer ,up to date”. Die nebenstehende Auflistung Option Kennwerte ISO 13565-3 6292263
ermdglicht Ihnen einen Uberblick der gegenwaértigen Option Benutzerdefinierte KenngréBen 6292270
Softwareoptionen. Option Topographie (nur MarSurf XT MarWin) 6292205
Option XT mit MfM 6299171
(benotigt mindestens MarWin V.6x)
Option XT mit MfM plus 6299172
(benotigt mindestens MarWin V.6x)
Option QS STAT 6292268
Option QS STAT plus 6292271
Option ,Digital 1/0 Set” 6268392
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Option QS-STAT und QS-STAT plus

‘
~QSSTAT Plus”

Option QS-STAT Best Nr.: 6292268
Leistungsumfang:

* einfacher Export von Merkmalen gemaB Q-DAS Handbuch

¢ es werden 31 AutoKeys analog dem Q-DAS Handbuch
unterstutzt

Option QS-STAT plus Best Nr.: 6292271

Leistungsumfang:

e einfacher Export von Merkmalen gemaB Q-DAS

* Handbuch

 Moglichkeit der Anderung bzgl. Typ, Lange, Beschreibung

* Moglichkeit der Einbindung von Kundenanforderungen
bzw. Messprogrammen

[ Mg (70 : : : T T ——
s o A i

G
:.Im:_g::xu a-aAr Q-0 AT
1 20 e
!'..\.:'gf»? : AQDEF-Certificate AQDEF-Zertifikat
Category B Kategorie B
frgtn b T OO aachbati Ponkiorerasin
Worgiba - -
orgatn b i
Worgabe i
Yorgabe
Vorgike
Yorgebe
Vorgabe
Vorgae
“"l = i
Absechen = -
Option Dominante Welligkeit
Diese nach der VDA 2007 beschriebene Auswertung bezieht
- T ; T i : 1 sich auf periodisch auftretende Gestaltsabweichungen
I o e e BT — e L (Welligkeiten) auf Oberfldchen. Die Auswertemethode
gt | S ] R TR ! ot ] . ) . K
[ : T : : i ermoglicht das selbststandige Erkennen und Auswerten
244 mmznt 1500 der periodischen dominanten Auspragungen auf der
PP Oberflache. Das neuartige Welligkeitsprofil (WD) wird extra-
, , . hiert und ermdglicht die Auswertung der entsprechenden
- ; . | WD-Parameter.
i S ' ' Anwendung
——— Mit dieser Auswertgmethgde wird besonders folgendes
R e % 25 Funktionsverhalten tberprift:
WD [2.50] 5,5280 pm 0,0000 £,0000
WDt [2.50] 60227 pm 0,0000 7.0000 ° Statlsche D|Chthe|t

* Dynamische Dichtheit
* Gerduschvermeidung

* Vermeidung von erhéhtem Verschleil3, bzw. von
Funktionsstérungen

* Vorbearbeitungszustande

Best Nr.: 6292203
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Option Topografie XT 20 mit MfM bzw. MfM plus

Funktionsrelevante Oberflachen lassen sich nicht immer durch Mit der MarWin basierenden XT 20 Auswertung sind alle

nur einen Tastschnitt beschreiben und auswerten. in der Regel Basisanwendungen der Topografie méglich. Mit dem MfM bzw.
ist dann eine flachenhafte Erfassung und Analyse erforder- MfM plus Paket kann bei Bedarf eine weiterfihrende Analyse
lich. Fir diese Messaufgaben steht Ihnen ein leistungsstarkes der Oberflachenstruktur durchgefiihrt werden. Dazu werden
Softwarepaket zur Verfligung. die im XT 20 gespeicherten Profildaten an MfM Ubertragen und

dort ausgewertet.
Je nach Bedarf sind folgende Versionen
mit MarSurf XR 20 einsetzbar:
o XT mit MfM

o XT mit MfM plus

Obiges Beispiel zeigt einen taktilen Messplatz, bei dem die
Topografie durch viele nebeneinander erfolgte Tastschnitte
erzeugt wird.

Die MarWin basierende Software XT 20 steuert die
Y-Verstellung des XY-Tisches CT MOT an.

Uber ein entsprechendes Eingabefeld werden die erfassten
Profildaten an die autark arbeitende Software MarSurf MfM
oder MfM plus Ubertragen und ausgewertet.

Voraiubgum: Ofvotnn 2D 26 Neben den unterschiedlichen Profildarstellungen, wie

Taster: MFPW-250 % 2.0:2 H o 8

- 1200 o x 12,00 z.B. 3D Topografisches Bild, T_astsch_nlttdarstellung Falsch-_
= s000um farbendarstellung oder Fotosimulation stehen viele analyti-
w 0.50 mmis sche Parameter zur Verfigung wie z.B.:

Punkte: 24000 x 241

* Einbeziehen und Ausgrenzen von Zonen
:ZZ e Zoom, Symmetrie und Rotation
* Flachensubtraktion
* Flachen zusammensetzten
*FFT u.v.m.

0.0

Details entnehmen Sie bitte der Broschiire MarSurf Topografie
Software 3761806

-50,0

-55,0 pm

pm Lange = 11.8 mm Pt=59.0 um Mafstab = 100 um
pm

40 ] ! | ] | ! i ! ] !
700 T M
0
600 ] L_,/'/

800
600 500 -40
400 1 T T ‘ T ‘
200 1 2 3 a 5 6 7 8 ] 10 11mm
400 T Lange = 11.8 mm Pt=59.0 pm MaBstab = 90.7 ym
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g 8

=}
=
(=23
o
=
=
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X =12 mm

Y =12 mm 0 Maximale Tiefe 477 um Fiache der Mulde 0203 mm?
Z =465 ym Maximale Hbhe 12.4 um Fische ausserhalb 13720 pm®
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Messprinzip Tastschnittverfahren
Taster MFW 250 B, R-Taster
Vorschubgerate GD 25, GD 120

Messbereiche MFW 250 B: +25 pm, £250 pm, (bis
=750 pm); £1,000 pin, £10,000 pin

(bis £30,000 pin)
Profilauflésung / Auflésung

vertikal +25 pm/0,7 nm

(£1,000 pin/0.02 pin)

+250 pm/7 nm

(£10,000 pin/0.2 pin)

+2500 pm/50 nm

(100,000 pin/2 pin)

ca. 100.000 Stufen pro Messbereich

Punktabstand gemaB DIN EN ISO
3274 (11.200 Punkte bei 5,6 mm
Messtrecke; benutzerdefiniert max.
240.000 Punkte moglich)

D, P, W, R (Profilumkehr méglich)
Optional: Dominante Welligkeit

DIN EN ISO 16610-21
(GauBfilter)

DIN EN ISO 16610-31
(Robuster GauBfilter)

DIN EN ISO 13565-1
(Sonderfilter zur Rk-Auswertung)
DIN EN ISO 16610-22
(Spline-Filter)

DIN EN ISO 16610-32
(Robuster Spline-Filter)

DIN EN ISO 11562 (GauBfilter,
erstezt durch ISO 16610-21)
DIN 4768:1974 (RC-Filter)

ISO 12085 (Motif-Filter)

ARC-Filter
Porenfilter

0,08 mm; 0,25 mm; 0,8 mm;
2,5 mm; 8 mm/freie Eingabe (.003/.0
10/.032/.100/.320 in)

Automatik; 0,56 mm; 1,75 mm;

5,6 mm; 17,5 mm, 56 mm,
(.022/.070/.224/.700

/2.240 in), Messen bis Stopp, variabel

horizontal

Profiltypen

Filtertypen

Formeliminierung

Grenzwellenldangen

Taststrecken

Zahl der Einzelmesstrecken 1 bis max. 500, interessant bei
Rotationsachse (standard: 5)

Sondertaststrecken 0,1 mm bis Vorschublénge,
einstellbar (0.008 in bis 12 in)

2,5um/8 ym/25 pm

(100 pin/320 pin/ 1000 pin) gemaB
DIN EN ISO 3274, ausschaltbar und
frei variierbar

Tiefpass Ls

Vorschubgeschwindigkeiten (Vt)
GD 25: 0,1 mm/sund 0,5 mm/s
GD 120: 0,1 mm/s—2 mm/s

KenngréBen

RauheitskenngroBen:

Ra, Rg, Rz (Ry gemaB JIS entspricht Rz), Rmax, RPc, Rz(JIS),
Rt, Rp (Rpm gemaB ASME entspricht Rp), Rv, R3z, RSm, RS
(entspricht S gemaB JIS), Rsk, Rku, Rdq, Rlg, Rdc, R HSC,
RMr*, RMr*, RMr*

Kernrauheits-KenngréBen:

Rk, Rpk, Rvk, Rpkx, Rvkx, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo
KenngréBen P-Profil:

Pa, Pq, Pt, Pp, Pv, PSm, Psk, Pku, Pdq, Plg, Pdc, P HSC, PPc,
PMr*, PMr*, PMr*, P TIR-1, P TIR-2, Rz (JIS 1962)
KenngréBen W-Profil:

Wa, Wq, Wt, Wp, Wy, WSm, Wsk, Wku, Wdqg, Wdc, WMr*,
WMr*, WMr*, W TIR-1, W TIR-2, Wst

KenngréBen Motif (ISO 12085):

R, AR, W, AW, Rx, Wx, Wte, Nr, Ncrx, Nw, Cpm, CR, CF, CL
1SO-5436-KenngroBen:

Pt5436, D

KenngréBenlisten:
Rz-L, Rp-L, R3z-L, Rdc-L, RMr-L
Pdc-L, PMr-L

* Materialanteilberechnung mit Bezug Cref oder Mittellinie

Option ,Dominante Welligkeit”: *
WDSm, WDc¢, WDt

Option ,Benutzerdefinierte KenngréBen” "

Kennkurven Profil, Materialanteil
(Abbott-Firestone-Kurve)
Amplitudendichtekurve (ADK)

Kalibrierung statisch und dynamisch nach Ra

und Rz, Vorgabe Soll/Ist, Vorgabe

Korrekturwert
Kalibrierintervall Ja, mit Uberwachung
Toleranzanzeige Ja (fur alle Einzelwerte)

Ja (mit zuweisbaren
Bedienrechten)

Benutzerverwaltung

Automatikfunktion automatische Wahl des normge-
rechten Cutoffs gemaB DIN EN

ISO 3274

Statistik X, S, Max, Min, nicht in Toleranz,
ungultige Messungen

Sprachen Deutsch, Englisch, Franzésisch,
weitere auf Anfrage

MarSurf XR 20 Best.-Nr. 6268352

inklusive Standardsteuereinheit
oder MarSurf XR 20 CNC Best.-Nr. 6268353
inklusive CNC-Steuereinheit

Stand 2015
Technische Anderungen vorbehalten.

" Die gesamte Ubersicht der méglichen Optionen siehe Seite 16
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Messplatz fiir kombinierte Messaufgaben fiir ,,Kontur und Rauheit”

Beschreibung

Fur Kontur- und Rauheitsmessungen empfiehlt sich der
Kombimessplatz MarSurf XCR 20. Dieser Messplatz besteht
aus dem Vorschubgerdt GD 25 mit dem Tastsystem MFW
250 B (wie auf Seite 26 beschrieben) und dem Konturen-
Vorschubgerat PCV bzw. CD 120.

Beide Vorschubgerate sind mit einer Kombi-Aufnahme an
einem Messstander (ST 500/ST 750) befestigt und kon-
nen wahlweise entweder fur Rauheit (GD 25) oder Kontur
(PCV oder CD 120) eingesetzt werden. in Verbindung

mit der XCR 20 Mess-und Auswertesoftware kann diese
Messplatzkonfiguration als universeller Messplatz fur
Rautiefen- und Konturenmessung eingesetzt werden.

Der groBe Vorteil:
* Ein Messplatz fur zwei Messaufgabenbereiche

* Nutzung der hochgenauen GD 25 mit MFW 250 B Taster
mit hochauflésendem Messsystem flr Rautiefenmessung

¢ Nutzung des bewahrten Konturenvorschub- und Taster-
systems PCV bzw. CD 120.

Mit diesem System kénnen vertikale Messbereiche bis
50 mm und horizontale Messldngen bis 200 mm (PCV) bzw.
120 mm (CD 120) erreicht werden.

Interessant fur Sie ist, dass dieser Kombi- Messplatz auch fur
XR 20 Konfigurationen nachristbar ist. D. h., dass Ihr XR 20
Messplatz mit der GD 25 Vorschubeinheit bei Bedarf leicht
erweiterbar in einen Kombi-Messplatz ist. Im Wesentlichen
muss das Konturen-Vorschubgerat, ein Kalibrierset und die
Kombiaufnahme hinzugefligt werden. Fur die Software ist
ein Update von XR 20 auf XCR 20 erforderlich

Messplatzkomponenten

Beispielhaft

MarSurf XCR 20 Best.-Nr. 6268383
inklusive Midrange Standard Steuerung, XCR 20 Software,
MarSurf License Key

MarWin PC* Best.-Nr. 9XxXxXxxx
Monitor TFT 24" Best.-Nr. 3027221
Handbedienfeld MCP 21 Best.-Nr. 7033935
Vorschubgerat GD 25 Best.-Nr. 6721006
Tastsystem MFW 250 B Set Best.-Nr. 6111406
Vorschubgerat PCV Best.-Nr. 6720810
Kalibrierset Kontur standard Best.-Nr. 6820124
Messstander ST-500 Best.-Nr. 6710250
Kombi-Aufnahme fiir GD 25 und PCV Best.-Nr. 6851349
XY-Tisch CT 300 Best.-Nr. 6710549
Optional:

Parallelschraubstock PPS Best.-Nr. 6710604

*Position landerabhangig
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Messung beider Parameter in einem Messgang — MarSurf LD 130, LD 260 oder UD 130

Beschreibung Messplatzkomponenten
Dieser Messplatz zahlt weltweit zu den Spitzengeraten der Beispielhaft fur einen Messplatz MarSurf LD 130
Oberflachen- und Konturenmesstechnik. Durch ein optisches
Wandlersystem wird eine hohe Profilauflésung selbst bei MarSurf XCR 20 CNC Best.-Nr. 6268385
Messhiben bis 13 mm bzw. 26 mm maoglich. Somit werden inklusive Midrange CNC Steuerung, XCR 20 Software,
Konturauswertungen héchster Genauigkeitsanforderungen MarSurf License Key
mit paralleler Rautiefenauswertungmit diesem Messplatz
durchgefihrt. MarWin PC* Best.-Nr. 9xxxxxx
Monitor TFT 24“ Best.-Nr. 3027221

Entsprechend der Dimensionen und Genauigkeits- Handbedienfeld MCP 21 Best.-Nr. 7033935
anforderungen stehen lhnen 3 Varianten zur Verfligung: Vorschubgerat LD 130 Best.-Nr. 6720821
* MarSurf LD 130 mit einem Messhub von 13 mm inkl. Tastsystem und Zubehor

(26mm bei 200 mm Tastarm), Messstrecke 130 mm Kalibrierset Kontur 1 Best.-Nr. 6820121

mit 2 Kugeln (45 mm 4 mm) Gen. KL 1
Messstander ST-500 CNC Best.-Nr. 6710254
inkl. Hartgesteinplatte 700 x 550 mm

e MarSurf UD130 mit einem Messhub von 10 mm,
Messstrecke 130 mm

* MarSurf LD 260 mit einem Messhub von 13 mm inkl. Steuermodul Hz
(26 mm bei 200 mm Tastarm), Messstrecke 260 mm XY-Tisch CT 300 Best.-Nr. 6710549
Dampfungselemente Set Best.-Nr. 6851399
Detailinformationen entnehmen Sie bitte der separaten
Broschire LD 130/LD 260 sowie WebCode 20560. Optional:
Parallelschraubstock PPS Best.-Nr. 6710604

*Position landerabhangig
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Konturenmessplatz MarSurf XC/XC 20

Beschreibung

In der Konturenmesstechnik hat Mahr in den letzten Jahren
MaBstabe gesetzt. Das betrifft die Geratekomponenten

wie aber auch die Mess-und Auswerte Software. Die jahr-
zehntelange Erfahrung hat inzwischen einen Leistungsstand
erreicht, der weltweit von tausenden Kunden geschatzt
wird. Ein reichhaltiges Tastarm und Tastspitzenprogramm

Messelement erfassen und Ihr Messergebnis stimmt.
Mahr bietet lhnen nur Tastelemente an, die seitens der

getestet wurden. Fur jeden Tastarm erhalten Sie von Mahr
ein Tastarmdatenblatt.

Fur unterschiedliche Messaufgaben kénnen unterschiedliche
Tastarme mit Kalibrierdaten im Messprogramm gespeichert
werden. D.h., dass bei Wechseln der Tastarme nicht jedes
Mal wieder erneut kalibriert werden muss. Eigenschaften

Kantenbestimmungshilfen, Erkennen von Profilibergdngen
zwischen Radien und Geraden oder Radien zu Radien uvm.
gehoren bereits zum Standardumfang und garantieren bzw.
verbessern die Genauigkeit des Ergebnisses. Dies sind nur
einige Merkmale der MarSurf Konturenmesstechnik.

Details erfahren Sie in den Broschtiren MarSurf XC2/XC20
sowie LD 130/260.

garantiert lhnen, dass Sie die Messstelle mit dem geeigneten

Entwicklung und Anwendungstechnik von Mahr geprift und

wie automatische Zenitsuche, intelligentes Kalibrierverfahren,

Kundenspezifische Oberflaichenmessplatze

MarSurf CNC premium

Beschreibung

Fur spezielle, oft in den Fertigungsprozess integrierte
Oberflachenmessungen, steht hnen das MarSurf CNC
premium Programm zur Verflgung. Hier werden die
bewahrten Standardkomponenten wie Vorschubgerate,
Tastsysteme und Messstander in eine intelligent abgestimmte
Messplatzkonfiguration integriert.

Um selbst fur diese kundenspezifischen Messplatze eine
schnelle und kundenorientierte Abwicklung zu gewahrleisten
wurde ein Konzept aus mehreren Grundtypen entwickelt,
das sich an der GroBe der Messorte, der Wekstlcktypen,
den Messzeitanforderungen sowie der Notwendigkeit des
Automatisierungsgrades orientiert.

Wesentliche Komponenten wie automatische
Werkstuckzuftihrungen, Messkabinen mit schwin-
gungsgedampften Tischaufbauten, und integrierten
Sicherheitssystemen sind nur einige Beispiele. Herausragend
ist die patentierte Tastarmwechseleinrichtung fur Messplatze
mit LD 130 bzw. LD 260. Mit dieser Komponente kénnen im
automatischen Prozess bis zu 10 unterschiedliche Tastarme
gemaB Messprogramm automatisch getauscht werden. Es ist
darum keine Unterbrechung des Maschinenablaufes erfor-
derlich; der Zeitablauf wird deutlich reduziert und erhebliche
Kosten werden gespart. Mahr ist seit Jahren weltweit der ein-
zige Hersteller von Oberflachen und Konturenmessgeraten,
der diese Losung erfolgreich realisiert.
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Vorschubgerat GD 25

Beschreibung

Mit eingebauter Bezugsebene. Laufruhiger Vorschub, schwin-
gungsarme Konstruktion. Kompaktes, robustes und biege-
steifes Gehduse. Die Gerédtesohle ist als Prisma ausgefiihrt.
Motorische Hoheneinstellung zum Abheben und Absenken
des Tasters und zum automatischen Nullstellen. Alle Freitaster
sowie Ein- und Zweikufentaster der Typenreihen ,M" und
.R"” kénnen genutzt werden.

In Kombination mit den Freitastern MFW 250 B und RFHTB
kdnnen Rauheits-, Welligkeits- und Formabweichungen
erfasst werden. Durch kompakte, universelle Gehduse-
ausfuihrung als Hand-, Tisch- und Messstandergeréat ver-
wendbar. Messlagen waagerecht, senkrecht und tberkopf.

Die Bauform erlaubt die Messung in Rohren und Bohrungen,
wobei ab @ 68 mm das komplette Vorschubgerat eingefuhrt
werden kann. Bei kleineren Durchmessern wird nur ein Teil
des Tasterschutzes mit seinem durchgehenden Prisma einge-
setzt.

Mit der Neigungseinstellschraube wird die Bezugsebene zum
Werkstlck ausgerichtet. Die motorische Hoheneinstellung
regelt die Gesamttasterposition so nach, dass die Tastspitze
automatisch in der Mitte des Messbereichs bleibt.

Das Vorschubgerdt GD 25 ist mit seinem Auflageprisma
sowohl fur ebene als auch fir zylindrische Werkstticke
geeignet. Die Zentrierung erfolgt bis zu einem Werksttick-
durchmesser von 72 mm auf dem durchgehenden Prisma.

Fur groBere Durchmesser und ebene Flachen erfolgt
die Auflage auf den integrierten StltzfiBen. Bei
Uberkopfmessungen kann das Prisma zylindrische
Werkstticke aufnehmen.

Zu Beginn der Messung wird der Taster durch die motorische

Nullstellung auf das Werksttick abgesenkt. Nach Ende der
Messung wird der komplette Taster wieder zurlck in den
Tasterschutz gefahren und abgehoben. Der Rucklauf erfolgt
geschiitzt in der oberen Position und endet in der vorderen

Ausgangslage.

Technische Daten

Vorschubgerat GD 25
Taststrecke
Tastgeschwindigkeit
Restwert Rz
Fuhrungsabweichung
Hoheneinstellbereich
Neigungseinstellbereich

Tasteraufnahme

Auflageprisma

FuBe

MaBe (L x B x H)
Gewicht

Best.-Nr. 6721006

bis 25,4 mm (1 inch), am
Auswertegerat einstellbar

0,1 mm/s oder 0,5 mm/s, vom
Auswertegerat automatisch einge-
stellt

<30 nm

0,2 ym/20 mm

4 mm (motorisch)

= 10 pm/mm (£ 1 mm/100 mm)
manuell

far MFW 250 B und Taster der
Typenreihe ,R*

zum Aufsetzen auf zylindrische
Werkstiicke mit @ 30 mm bis

72 mm, innen-@ ab 68 mm

zum Aufsetzen auf zylindrische
Werkstiicke ab @ 72 mm und
ebene Werkstlcke

148 mm x 36 mm x 60 mm

ca. 1,0 kg

Fur hochgenaue Messaufgaben empfehlen wir GD 25 plus
(technische Daten auf Anfrage).

Zubehor

GD 25-Aufnahmen fiir Messstander

Messstander ST-D, ST-F, ST-G
Messstander ST 500 (Standard)
Spezielle Rohraufnahme fiir
Messstander ST 500 siehe unten

Best.-Nr. 6851325
Best.-Nr. 6851363

Best.-Nr. 6851364
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Vorschubgerat GD 120

Beschreibung

Eine der wesentlichen Komponenten eines Oberflachen-
messplatzes ist das Vorschubgerat. Es dient zur Aufnahme
des Tastsystemes und hat die Aufgabe, dieses mit gleichfor-
miger Geschwindigkeit Uber die Oberflache zu fuhren. Je
besser die technischen Eigenschaften des Vorschubgerates
sind, um so genauer und sicherer sind die zu erwartenden
Messergebnisse.

Darum gehért das Vorschubgerét in der Messkette des
Oberflachenmessplatzes zu den wesentlichen und wichtigen
Komponenten.

Mit dem Vorschubgerat MarSurf GD 120 wird eine Neuheit
vorgestellt, die maBgebliche messtechnische Verbesserungen
enthalt, und auf jahrzehntelange Erfahrung in dem Bereich
der Oberflachenmesstechnik von Mahr zurtickgreift.

Als hochgenaues Basisgerat fur Messraum und
Fertigung bietet das Vorschubgerat MarSurf GD 120
alle Grundvoraussetzungen fir den anspruchsvollen
Oberflachenmessplatz.

Vorteile

Messen Sie mit dem Besten!
Dann gehéren Sie auch zu den Besten!

Denn durch den Einsatz mit dem Vorschubgerat
MarSurf GD 120 messen Sie genau durch:

* Hohe Laufruhe — Restwert Rz < 30 nm/0,1 mm/s;
Rz < 50 nm/0,5 mm/s

* Kalibrierwerte der X-Achse
* Hochste Qualitat der Fiihrungsachsen

Messen Sie flexibel durch:
e schnelle Tasterklemmung (Tasterwechsel ohne Werkzeug)
* Querabtastung durch Einsatz des Queradapters (als Option)

e gute Erreichbarkeit der Messstellen durch Anordnung der
Tasteraufnahme unterhalb des Vorschubgerates

* Neigungsverstellung am Messstander = 45°
e Schnelle Messablaufe durch

¢ Messgeschwindigkeit bis 2 mm/s

* Positioniergeschwindigkeit 5 mm/s

Messen Sie sicher durch:
* Sicherung durch Aufprallschutz der Tasteraufnahme
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Technische Daten - Vorschubgerat GD 120

MarSurf GD 120 im Koffer 6721018
Taststrecke 120 mm
Auflosung X-Achse 50 nm
Kleinster Messpunktabstand 0,1 ym
Messgeschwindigkeit 0,1 mm/s bis 2 mm/s
Kontur 0,1 bis 2 mm/s
Positionier- und Ricklaufgeschwindigkeit 0,1 mm/s bis 5 mm/s
Fuhrungsabweichung 0,3 um/120 mm
0,17 um/20 mm
Seitliche Fihrungsabweichung 0,5 um/120 mm, 0,2 pm/20 mm
Tasterhoheneinstellung motorisch fein 10 mm
Manuelle Neigungseinstellung +1°

Standardabtastung (Freiabtastung mit Tastsystem MFW 250)

Rz-Restwert bei 0,1 mm/s <30 nm
Rz-Restwert bei 0,5 mm/s <50 nm
Neigung am Messstander + 45°

(mit ST 750 CNC (HZ+HB))

Betriebstemperatur 5° C bis 35° C (ideal 20 + 2)
Lagertemperatur 5° C bis 35° C

Relative Feuchte max. 85 %

MaBe des Gehauses (L x B x H) 400 mm x 90 mm x 150 mm
Masse/Gewicht 7 kg

Lange des Verbindungskabels 3,00 m

Technische Anderungen vorbehalten. Vorliegende Angaben beziehen sich auf Verwendung des MFW-Tasters
mit einfacher Tastarmldnge sowie Messungen in einem schwingungsarmen Umfeld.

Zubehor (optional)

Adapter fur:

Kufenabtastung Best.-Nr. 6851901
Querabtastung Best.-Nr. 6851904
Senkrechtmessung Best.-Nr. 6851905
Messstéander ST 500 Best.-Nr. 6710250
Messstéander ST 750 Best.-Nr. 6710251
Messstander ST 750 CNC Best.-Nr. 6710252

Aufnahme GD 120 an Messstander Best.-Nr. 6851361
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MFW 250 B - Ein universelles Tastsystem MFW 250 B

fir viele Anwendungen mit magnetischer Tastarmaufnahme

Der Ursprung und die Basis einer guten Oberflachenmessung Mabhr ist weltweit der einzige Hersteller von Oberflachen-

und damit verbunden die Grundvoraussetzung eines messsystemen, der das magnetische Haltesystem in der

genauen und vertrauensvollen Ergebnisses liegt an der Konturen- und Rautiefen-Geratetechnologie eingefiihrt hat.

Stelle, wo die Messung primar stattfindet, ndmlich an Jahrzehntelange Erfahrung erméglichten die Entwicklung des

der Tastspitze bzw. dem Tastsystem. Somit spielt die Tastsystems MFW 250 B.

Qualitat und Ausfuhrung des Abtastelementes bei der

Oberflachenmessung eine entscheidende Rolle. Die Die magnetische Halterung garantiert einen Austausch der

Entwicklung und Konstruktion von Oberflachentastsystemen Tastarme in Sekunden ohne den Bedarf von zusatzlichem

zahlt darum bei Mahr zu den Kernkompetenzen. Werkzeug. Die exakt reproduzierbare Positionierung der
Fixierlage wird durch eine , Drei-Kugel-Aufnahme”

Das vorwiegend fir die Vorschubgerate GD 25 und GD gewahrleistet.

120 verwendete Tastsystem MFW 250 B, ist eines der

wesentlichen Messplatzkomponenten garantiert die Das sensible Tastsystem wird besonders durch die magne-

hohen Anforderungen, die fir Messungen im pm-und tische Tastarmaufnahme geschiitzt, da sich bei StoB- oder

Sub pm Bereich benotigt werden. Aber nicht nur die hohe Zugbelastung der Tastarm aus der magnetischen Halterung

Genauigkeit und die hervorragenden Messeigenschaften |6st und kein weiterer Schaden des Tastkopfes auftreten

zeichnen das MFW B System aus. Die einfache kann.

Handhabung beim Tastarmwechsel und die Sicherheit bzgl.
Beschadigungen durch StoBeinwirkung werden durch die

magnetische Tastarmaufnahme gewaéhrleistet. Lieferumfang MFW 250 B Set

Die wesentliche Vorteile des MFW B Systems sind:

MFW 250 B Set 6111406

* Hohe Auflésung bestehend aus
* GroBer Messbereich + 250 pm bzw. MFW 250 B Tastkopf 6852501
+ 500 pm bei doppelter Tastarmldnge BFW Gleitkufe 6852402
« Gute Linearitat (< 1%) BFW A 10-45-2/90° 6852403
. _ BFW A 4-45-2/90° 6852404
* Schneller und einfacher Tastarmwechsel ohne zusétzliches- BFW A4-90-2/90° 6852406

Werkzeug durch magnetische Tastarmaufnahme
¢ Reichhaltiges Tastarmprogramm fir alle Messaufgaben
* FUr Sie immer prasent durch einen speziellen Bildkatalog

Transport und Aufbewahrungsbox
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Tastarm BFW A 10-45-2/90°
fiir Bohrungen ab @ 11 mm
Best.-Nr. 6852403

Tastspitzenradius/Material:
Offnungswinkel der Tastspitze:

2 ym/Diamant
90°

Messbereich: + 250 uym =
Lange A (Lange unterhalb des Tastarms) 8,0 mm

Lange B (Lange bis Aufnahmemitte) 36,5 mm E
Verwendbar fir:

Bohrungen ab @ 11 mm ca. 30,0 mm

Tastarm BFW A 4-45-2/90°
fiir Bohrungen ab @ 4,5 mm
Best.-Nr. 6852404

Tastspitzenradius/Material:
Offnungswinkel der Tastspitze:

2 ym/Diamant
90°

Messbereich: + 250 um

Lange A (Lange unterhalb des Tastarms) 2,0 mm ?
Lange B (Lange bis Aufnahmemitte) 36,5 mm

Verwendbar fur:

Bohrungen ab @ 4,5 mm ca. 30,0 mm

Tastarm BFW A 4-90-2/90°
fiir Messbereich + 500 pm

Best.-Nr. 6852406

far Bohrungen ab & 4,5 mm

Tastspitzenradius/Material:

2 ym/Diamant

Offnungswinkel der Tastspitze: 90° .TL'
Messbereich: + 500 pm

Lange A (Lange unterhalb des Tastarms) 2,0 mm

Lange B (Lange bis Aufnahmemitte) 81,5 mm

Verwendbar fur:

Bohrungen ab @ 4,5 mm ca. 75,0 mm
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Mit dem umfangreichen Tastsystemprogramm sind Sie fur Ihre Applikationen immer gut ausgerustet.

el b
LTI AU

RHTR 2-50; 2 pm, 90° RHTF RT-250 SEP; 5 pm, 90°

Best.-Nr. 6110460 Best.-Nr. 6110350

Taster zur Rauheitsmessung auf
Taster zur Rauheitsmessung fur Zahnflanken Taster zur Rauheitsmessung an ebe-
gekrimmte Oberflachen wie z.B. nen Flachen sowie an zylindrischen
konvexe Flachen, Rillen. Eine kugel- Taster RHTF 0,5-50 Flachen in Langsrichtung. Erforderliche
formige Gleitkufe, Kufenradius in Best.-Nr. 6110665 Werkstucklange: Taststrecke + 15 mm.
Tastrichtung 0,3 mm, Gleitpunkt
1 mm neben Tastspitze, Tastkraft ca. (Messungen ab Modul 0,5 maglich) Verwendbar fir Bohrungen ab
0,7 mN, Tastspitzengeometrie gemaf @ 12 mm. Der Zweikufentaster
DIN ISO. RT ist in der Euronorm EN 10049

beschrieben. insbesondere wird

der Taster zur Ermittlung der
RauheitsgroBen von kaltgewalzten
Flacherzeugnissen (z.B. Blechen) emp-
fohlen. Durch den pendelnd aufge-
hangten Kopf richtet sich der Taster
selbsttatig zur Oberflache aus.
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Das Vorschubgerdt GD 25 kann mobil ohne spezielle Halterung zum Messen verwendet werden. Oft wir jedoch in Verbindung mit
dem MarSurf XR 20 System ein stationdrer Messplatz benétigt. Hier gibt es fur das Vorschubgerdt GD 25 zwei Moglichkeiten:

1. Kleiner, platzsparender Messplatz mit den manuell verstellbaren Aufnahmen der Messstandern ST-F oder ST-G
2. GroBer kompakter Messplatz mit motorisch hohenverstellbaren Fahrkérben mit den Messstandern ST 500 bzw. ST

750 bzw. ST 500 CNC oder ST 750 CNC

XR 20 Messplatz mit Vorschubeinheit GD 25 und Messstander ST-G

Technische Daten Messstander ST-G

Grundplatte aus Hartgestein mit einer 10 mm T-Nut zur
Aufnahme der XY Tische CT 120 bzw. CT 300 oder zum
Spannen von Werkstickaufnahmen. Die Hoheneinstellung
erfolgt manuell mit Handrad. Die Aufnahme ermdglicht das
Neigen des Vorschubgerates bis + 15°.

Messstander ST-G
Hoheneinstellung: 0-300 mm

MaBe: (L x B x H) 500 mm x 300 mm x 415 mm
Gewicht ca. 35 kg

Best Nr.: 6710807

Zubehor

Aufnahme GD 25 Best Nr.: 6851325

Technische Daten Messstander ST-F

Grundplatte aus Hartgestein als Basis zum Auflegen der
Werkstlcke bzw. Aufstellen eines Schraubstockes. Die Hohen-
einstellung erfolgt manuell mit Handrad. Die Aufnahme
ermoglicht das Neigen des Vorschubgerates bis + 15°.

Messstander ST-F
Hoheneinstellung: 0-300 mm

MaBe: (L x B x H) 400 mm x 250 mm x 422 mm
Gewicht ca. 24 kg

Best Nr.: 6710806

Zubehor

Aufnahme GD 25 Best Nr.: 6851325
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XR 20 Messplatz mit Vorschubeinheit GD 25 mit den Messstandern
mit motorischer H6henverstellung ST 500 bzw. ST 750 bzw. ST 500 CNC oder ST 750 CNC

Dieser Messplatz eignet sich besonders gut zur Oberflachen- Technische Daten Messstander ST 500
messung an groBen Bauteilen mit AusmaBen bis ca.
500 mm x 500 mm x 450 mm (ST 500) bzw. ST-500 komplett Best Nr.: 6710250
500 mm x 500 mm x 700 mm (ST 750) Inkl. Hartgesteinplatte,
PlattengroBe 700 mm x 550 mm x 90 mm
Besondere Vorteile: Verfahrweg des Fahrkorbes an der Saule 500 mm
e Der Messplatz garantiert hohe Laufruhe fir hochgenaue
Messungen Saule ST-500 Best Nr.: 6851350
e Einfaches Spannen von Zubehérkomponenten wie XY- Sdule ST-500 CNC St N B s o
Tisch Werksttickaufnah .
ische oder Werkstickaufnahmen. ST-750 Komplett Best Nr.: 6710251
¢ Die motorische Hohenverstellung kann Gber ein Inkl. Hartgesteinplatte
Handbedienpult oder aber Uber die XR 20 Rechnereinheit PlattengroBe ' 700 mm x 550 mm x 90 mm
am Monitor oder Tastatur gesteuert werden. Verfahrweg des Fahrkorbes an der Siule 750 mm
 Die CNC Ausfuhrung erméglicht den automatischen Ablauf
fur die Hohenpositionierung. Saule ST-750 Best Nr.: 6851351
Saule ST-750 CNC Best Nr.: 6851353
Zubehor

Vorschubgerat Aufnahme fiir GD 25 Best Nr.: 6851363
Spezielle Rohraufnahme fiir
Messstander ST 500 siche Seite 23 Best.-Nr. 6851364

Handbedienpult fiir ST 500/750 bzw. ST 500 CNC/750 CNC
MCP 23 Best Nr.: 7035195
MCP 21 Best Nr.: 7039135
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XR 20 Messplatz mit Vorschubeinheit GD 120 mit den Messstandern
mit motorischer Hohenverstellung ST 500 bzw. ST 750 bzw. ST 500 CNC oder ST 750 CNC

Wie bereits beschrieben, eignet sich dieser Messplatz fur
groBe Werksticke. In Verbindung mit dem Vorschubgerat
GD 120 wird dieser Messplatz zu dem High End System fur
Oberflachenmessungen.

Die Dimensionen des Vorschubgerates mit einer
Positionierachse in X von 120 mm ermdglichen die Lésung
von vielen Messaufgaben gerade auch fur den automatisier-
ten Prozess. Hohe Laufruhe und optimale Messeigenschaften
zeichnen diesen Messplatz aus. Je nach Bedarf steht zur
Bedienung das Standard Handbedienfeld MCP 23 mit

einer Not-Halt-Funktion und einer Freigabetaste oder aber
das Handbedienfeld MCP 21 mit Display und Joystick zur
Verfligung.

Bei kritischen Umgebungsbedingungen kann wahlweise ein
Schwingungsddmpfungssystem angebracht werden.

Dampfungsset fiir Messobjekte von 0 - 100 kg Zubehor

MarSurf Dampfungsset 1 besteht aus: Aufnahme fir GD 120 Best Nr.: 6851361
* 4 Luftfederelementen

* \ersorgungsleitungskit

e Luftpumpe (mit Manometer)

Belastung: 20 kg bis 60 kg x 4 Stck = 80 kg bis 240 kg
Gewicht Steinplatte & Saule: 80 kg + 50 kg = 130 kg
Max zulassiges Werkstiickgewicht: ca.100 kg
Best.-Nr.: 6851399

Handbedienpulte

MCP 23
mit Not-Halt-Funktion und Freigabetaste Best.-Nr.: 7035195

MCP 21 (Bild links)
wie MCP 23 und zusatzlich mit LCD-Display und Joystick
Best.-Nr.: 7039135

MCP 21
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Prismenblock PP

Best.-Nr. 6710401

mit vier verschiedenen Prismen zur
Aufnahme von Rotationsteilen fur Prif-
durchmesser von 1 mm bis 160 mm.

MaBe 80 mm x 100 mm x 40 mm
Gewicht 1,5 kg
Inkl. Spannfedern zum Klemmen
leichter Messobjekte im Prisma

Parallelschraubstock PPS
Best.-Nr. 6710604
zum Spannen von Messobjekten.

* Backenbreite 70 mm
* Backenhohe 25 mm
* Spannweite 40 mm
* Gesamthohe 58 mm
* Gewicht 2 kg

XY-Tisch CT 120

Best.-Nr. 6710529

zur Aufnahme und zum Ausrichten
von Messobjekten. in zwei Koor-
dinaten um je 15 mm verschiebbar.

Tischflache
120 mm x 120 mm,
mit zwei Schnellspannpratzen

Kleine Parallelschraubstocke
Parallelschraubstock zum Spannen
kleiner Werkstticke

Spannweite 32 mm

MaBe (L x B x H)
ca. 130 mm x 32 mm x 40 mm

e Parallelschraubstock
Best.-Nr. 6710631

e Parallelschraubstock mit Gelenk
Best.-Nr. 6710632

e Parallelschraubstock mit WinkelfuB
axial schwenkbar + 45
Best.-Nr. 6710633

Kugelschraubstock PKS
Best.-Nr. 6710610

Basis ist der obige Parallelschraub-
stock PPS. Das Kugelgelenk lasst
sich feinfihlig in jede gewlnschte
Richtung schwenken und um 360°
drehen.

Gesamthohe 150 mm
Gewicht 3,5 kg

XY Tisch CT 300

Best.-Nr.: 6710549

MaBe inkl. Messschrauben

410 mm x 300 mm x 120 mm
Gewicht ca.15 kg
max. Zuladung 90 kg
Tischplatte (Spannflache)

300 mm x 150 mm

Stellweg der Messschrauben

Tx und Ty jeweils 25 mm
Drehung in der X-Y Ebene + 4°
(Schraube Tc)

Fuhrungsabweichung max. 2,5 pm
1 T-Nut Tx-Richtung
2 T-Nuten Ty-Richtung
8 Gewindebohrungen M5
4 Niederhalter Lange 60 mm

2 Anschlagleisten 120 mm x 15 mm

Nutensteine fir T-Nuten
in der Tischplatte T Stuck 15/M5/3.5
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Standard-Messkabine

Best.-Nr. 6830231

bestehend aus:

* Messkabine in "Mahr-Design"
mit integrierter Beleuchtung

e Umhausung mit Klarglaselementen

* Schiebetur: Klarglas

* Integrierter Touchscreen Monitor

e Integrierte Hartgesteinplatte
700 mm x 550 mm x 90 mm mit
integriertem Schwingungssystem

* Optional: Haube fir Messkabine zur
Verwendung von 750-mm-Saule
(Best.-Nr. 6830232)
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Geometrienormal PGN 3

Best.-Nr. 6820601
Oberflachennormal mit sinusférmi-
gem Rillenprofil. Profiltiefe ca. 3 um,
Ra-Wert ca. 1 pm, Rillenabstand

ca. 0,172 mm. Zum dynamischen
Uberpriifen des Rauheitsmessplatzes.

Mahr-Kalibrierschein fiir PGN 3
Best.-Nr. 9027715
DAkkS-/DKD-Kalibrierschein
fir PGN 3

Best.-Nr. 6980102
Geometrienormal PGN 1
Best.-Nr. 6820602
Geometrienormal PGN 10
Best.-Nr. 6820605
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XY Tisch CT 200 MOT

Best.-Nr.: 6710548

Spannflache 200 mm x 200 mm
Verstellweg X 25 mm (£ 12,5)
Verstellweg Y 17,5 mm, motorisch

Drehachse + 2,5°
3 Spannnuten 6 mm
4 Gewindebohrungen M5
max. Zuladung 90 kg

Geratetisch
Best.-Nr. 6830139

MaBe (L x B x H)
1710 mm x 870 mm x 750 mm.
Max. Belastbarkeit: 250 kg,

mit durchgehender Platte,
PC-Unterbau links und
Schubladenelement rechts.

Oberflachenkombinormal MSS-3
Best.-Nr.: 9047438

ohne Kalibrierschein

Planglas, Tiefeneinstellrille, Rauheitsfeld
nach ISO 5436-1

Quaderform

W10, RZ0 < 25 nm

Rillentiefe Pt 12 pm

Rz, Rmax 3 pm, Ra 1 pm

RSm 145 pm

GroBe Messflache

DAKkkS-/DKD-Kalibrierung
Best.-Nr.: 6980102
Mahr-Kalibrierung
Best.-Nr.: 9027715

Raunormal PRN 10

Best.-Nr. 6820420

EinschlieBlich Mahr-Kalibrierschein.
Oberflachennormal mit gedrehtem
Profil, verchromt, Profiltiefe ca.

10 um, zum Uberpriifen des Rauheits-
messplatzes.
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Sie messen mit dem Besten:

Sie messen sicher:

Sie messen flexibel:
Sie messen schnell:
Sie schauen voraus:

Viel Erfolg mit MarSurf XR 20, denn ...

Ausgereifte Technik erlaubt Oberflachenmessungen und Auswertungen im Sub pm Bereich

Durch die magnetische Tastarmaufnahme des MFW 250 B vermeiden Sie Tastarm-Beschadigung
bzw. Bruch

Eine Vielzahl von Tastarmen steht flr Ihre Messaufgabe zur Verfligung
Der Tastarmwechsel erfolgt ohne zusatzliches Werkzeug in Sekunden

Mit der MarWin basierenden Software nutzen Sie ein optimales Medium, das von der
Bedienerflhrung bis hin zum Auswerte-und Leistungsspektrum keine Wunsche offen lasst. Und
sollte es doch in Zukunft neue Anforderungen geben... Durch die regelmaBigen Upgrades bzw.
Optionen sind Sie zeitnah ,,up to date”
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